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(54) Vorrichtung zurn Emten von stengeligem Erntegut 

(57) Es wird eine Vorrichtung 1 zum Ernten von 
stengeligem Erntegut, wie Mais oder dergleichen vorge- 
schlagea bei der die Stengel 38 mittels wenigstens 
einer Pfluckwalze 6, 7 eingezogen werden, wobei die 
Betriebskosten durch Austausch von Verschieif3teilen 
reduziert werden. Dies wird erfindungsgemaB dadurch 
erreicht, da8 die PflOckwalze 6, 7 in axialer Richtung 
aus wenigstens zwei miteinander verbindbaren, separa- 
ten Teilstucken 16, 17 besteht 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum 
Ernten von stengeligem Erntegut nach dem Oberbegriff 
des Anspruchs 1 . s 
[0002] Bekannte Vorrichtungen zum Ernten von Mais 
{wie beispielsweise in den Druckschriften DE 40 41 
530, DE 197 57 213 bzw. EP 0 716 802 beschrieben) 
umfassen in der Regel eine Fordervorrichtung, die die 
Maisstengel parallel zur Fahrtrichtung der Erntevorrich- w 
tung entlang einer Rluckwalze fordert. Haufig sind 
jeweils zwei solcher PflQckwalzen parallel zueinander 
angeordnet und gegenlSuf ig angetrieben. 
[0003] Derarttge PflQckwalzen dienen dazu, das Ern- 
tegut am unteren Stengelbereich zu erfassen und nach is 
unten zu Ziehen. Hierbei wird der Stengel durch ein 
Rluckelement, beispielsweise einen durch zwei Bleche 
gebildeten Schlitz gezogen, wobei an einer entspre- 
chenden Rluckkante, die dem Rand eines solchen 
Schl'rtzes entspricht. die Fruchtstande, d. h. die Maiskol- 20 
ben oder dergleichen, abgepf luckt werden. 
[0004] Dadurch, daB die Pflanzenstengel in der Regel 
am unteren Ende dicker sind und zum oberen Ende hin 
verjungend zuiaufen, ist beim Durchzug des Stengels 
im vorderen Rluckwalzenbereich aufgrund der starken 25 
Quetschung des Stengels eine vergleichsweise hohe 
Antriebskraft fur die PflQckwalzen erforderlich. Zudem 
ist der VerschleiB in diesem Bereich verstarkt. Daher ist 
man bereits teilweise dazu Gbergegangen, die PflQck- 
walzen konisch auszubilden. Hierdurch konnen die 30 
Pflanzen mit geringeren Kraften eingezogen werden. 
[0005] Mit der bezOglich der vorliegenden Anmeldung 
nicht vorveroffentlichten DE 197 30 912 wird eine Vor- 
richtung zum Ernten von Mais und anderen Korner- 
fruchten vorgeschlagen, bei der die Achse konisch as 
ausgebildeter PflQckwalzen nicht parallel zur Fahrtrich- 
tung der Erntevorrichtung angeordnet werden. Hier- 
durch wird erreicht, daB die Durchzugsgeschwindigkeit 
der Pflanzenstengel im vorderen Bereich der Rluck- 
walze geringer ist als im hinteren Bereich und kontinu- 40 
ierlich uber die Lange der Pfluckwalze zunimmt. Die 
geringere Geschwindigkeit im Eingangsbereich der 
Pfluckwalze verursacht weniger Schlupf und somit 
weniger VerschleiB. 

[0006] Hierdurch wird der VerschleiB zwar reduziert, 45 
nach wie vor mussen jedoch die PflQckwalzen ebenso 
wie bei den sonstigen Ausfuhrungen gemSB dem Stand 
der Technik in regelmaBigen Intervallen getauscht wer- 
den, was einen entsprechenden Kostenaufwand verur- 
sacht. 50 
[0007] Aufgabe der Erfindung ist es demgegenuber, 
eine Vorrichtung zum Ernten vorzuschlagen, bei der der 
kostenaufwand fur Wartungsarbeiten infolge von Ver- 
schleiBerscheinungen reduziert wird. 

[0008] Diese Aufgabe wird ausgehend von einer Ern- 55 
tevorrichtung der einleitend genannten Art durch die 
gekennzeichneten Merkmal des Anspruchs 1 gelost. 
[0009] Durch die in den Urrteranspruchen aufgefuhr- 



ten MaBnahmen sind vorteilhafte Ausfuhrungen und 
Weiterbildungen der Erfindung moglich. 
[0010] Dementsprechend wird eine erfindungsge- 
mSBe Vorrichtung zum Ernten von stengeligem Ernte- 
gut, wie Mais oder dergleichen, mit wenigstens einer 
Rluckwalze und einer Fordervorrichtung zur Forderung 
des Erntegut entlang der Rluckwalze dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Pfluckwalze in axialer Richtung aus 
wenigsten zwei mit einander verbindbaren, separaten 
Teilstucken besteht. 

[0011] Die Erfindung nutzt die Erkenntnis, daB der 
maBgebliche VerschleiB an der Pfluckwalze in vorderen 
Bereich entsteht. Sofern also die Rluckwalze gemaB 
der Erfindung in diesem Bereich soweit verschlissen ist, 
daB ein Austausch erforderlich ist, so muB nunmehr nur 
noch das Teilstuck ausgetauscht werden, das sich in 
diesem vorderen Bereich befindet. Hierdurch werden 
die Kosten fur die Wartung der Erntevorrichtung erheb- 
lich reduziert. 

[0012] Vorteilhafterweise wird die Rluckwalze 
umfangsseitig mit Mitnahmeelerhenten zur Mitnahme 
der Rlanzenstengel versehen. Die Struktur derartiger 
Mitnahmeelemente kann hierbei an das jeweilige Ernte- 
gut angepaBt werden. 

[0013] In einer vorteilhaften Weiterbildung dieser 
Erfindung werden wenigstens zwei in axialer Richtung 
hintereinander Hegende Strukturbereiche der Rluck- 
walze mit unterschiedlicher Struktur der Mitnahmeele- 
menten versehen. Hierdurch wird den 
unterschiedlichen Rlanzenteilen, die im jeweiligen 
Bereich der Rluckwalze zur Verarbeitung kommen, 
Rechnung getragen. Durch eine derartige unterschied- 
liche Strukturgebung kann die Antriebskraft sowie der 
VerschleiB im Betrieb der Rluckwalze weiter verringert 
werden. 

[0014] In einer besonders vorteilhaften Weiterbildung 
der Erfindung werden die separaten Teilstucke mit 
jeweils unterschiedlicher Struktur der Mitnahmeele- 
mente versehen. Hierbei ist insbesondere im vorderen 
Teilstuck eine Optimierung der Mitnahmeelemente im 
Hinblick atif den beim Einzug der Stengel in diesem 
Bereich erforderlichen RIQckprozeB sowie die Verarbei- 
tung der unteren Stengelbereiche moglich. 
[0015] In einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfin- 
dung wird die Rluckwalze wenigstens teilweise mit 
einer konischen Formgebung versehen. Hierdurch kann 
beispielsweise wie oben beim Stand der Technik ausge- 
fuhrt, den unterschiedlichen Stengelstarken der Rlan- 
zen, die sich von unten nach oben verjungen, 
Rechnung getragen und somit die Antriebskraft der 
Rluckwalze verringert werden. 

[0016] Je nach Anwendungsfall konnen hierbei auch 
unterschiedliche Konuswinkel in axialer Richtung ahge- 
bracht werden. In einer vorteilhaften Weiterbildung der 
Erfindung konnen die separaten Teilstucke mit unter- 
schiedlichen Konuswinkeln versehen werden ; Dies bie- 
tet insbesondere fertigungstechnische Vorteile. 
Denkbar ware beispielsweise auch ein kurzerer Konus 
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mit grdBerem Konuswinkel an der Spitze der Erntevor- 
richtung, der mit einer auBenliegenden Schnecke ver- 
sehen ist, um die Stengel zusatzlich zu der oben 
aufgefuhrten Fdrdervorrichtung zu erfassen und in axia- 
ler Richtung der PflQckwalze zu transportieren. 
[001 7J In einer besonderen Weiterbildung der Erfin- 
dung wird zudem eine gewinkelte Achsanordnung 
zweier benachbarter Rluckwalzen zueinander vorgese- 
hen. Insbesondere in Verbindung mit der oben ange- 
fuhrten Konusform ist es hierdurch mOglich. die 
Pflanzenstengel in unterschiedlichen Bereichen in axia- 
ler Richtung der RIQckwalzen mit unterschiedlicher 
Durchzugsgeschwindigkeit eihzuziehen. Die Durch- 
zugsgeschwindigkeit wird dort am gr6l3ten sein, wo der 
Umfang der PflQckwalze seinen grSBten Wert einnimmt. 
Bei kleineren AuBenumfangen ist bei gleicher brehzahl 
naturgemaB die Durchzugsgeschwindigkejt geringer. 
Durch die gewinkelte Anordnung der PflQckwalzen ist 
es dabei mCgltch, unabhangig von der Durchzugsge- 
schwindigkeit den Abstand der RIQckwalzen gleich zu 
halten oder an die Stengelstarke der im jeweiligen 
Pfluckwalzenbereich zur Verarbeitung kommenden 
Pflanzenstengel anzupassen. 

[0018] In einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfin- 
dung wird eine in axialer Richtung im Verhaitnis zur 
Lange der PflQckwalze sehr kurze Kupplung zwischen 
zwei separaten Teilstucken vorgesehen. Eine kurze 
Steckkupplung erm&glicht das Abziehen des vorderen 
TeilstQcks auf engstem Raum. Insbesondere bei einer 
gewinkelten Achsanordnung ermoglicht eine solche 
Steckkupplung auch vergleichsweise Weine Abstand e 
zwischen den PflQckwalzen. 

[0019] Bevorzugt wird wenigstens eine Rluckwalze 
mit einer Walzenstruktur versehen, die eine Verbesse- 
rung der GutzerWeinerung bzw. Gutquetschung ermog- 
licht. Eine solche Walzenstruktur ermoglicht weiterhin 
wie oben angefuhrt eine Anpassung der Rluckwalzen- 
bereiche an die wahrend des Erntevorgangs bereichs- 
spezif isch auftretenden Krafte. 

[0020] In einer vorteilhaften Weiterbildung der Erf in- 
dung wird die Rluckwalze wenigstens teilweise mit 
schneidenden Mitnahmeelementen versehen. Schnei- 
dende Mitnahmeelemente zerhackseln wahrend des 
Durchzugs der Stengel des Emteguts diese Stengel, so 
daB eine schnellere Verrottung der auf dem Feld ver- 45 
bleibenden Rlanzenreste erfolgt. 
[0021] In einer anderen Ausfuhrungsform der 
erfindungsgemaBen Rluckwalze wird diese mit stump- 
fen Mitnahmeelementen versehen. Ein solches stump- 
fes Mitnahmeelement wird in Bezug zu einem so 
Gegenelement, beispielsweise einem entsprechendem 
Element einer benachbarten Rluckwalze, so angeord- 
net, daB zwischen dem stumpfen Mitnahmeelement 
und dem Gegenelement wahrend des Einzugsvorgangs 
ein minimaler Abstand verbleibt, so daB der dazwischen 
befrndliche Stengel nicht geschnitten, sondern nur 
gequetscht wird. Eine solche Anordnung von Mitnah- 
meelementen reduziert den Energiebedarf, da hierbei 



weniger Schnitte durchgefuhrt werden. Durch die Quet- 
. schung. der Stengel wird die Verrottung ebenfalls 
begunstigt, da das Eindringen zersetzender Organis- 
men in die gequetschten Stengel erleichtert wird. 
5 [0022] Eine Kombination von Qber den Umfang der 
Rluckwalze verteilten, schneidenden und stumpfenden 
Mitnahmeelementen ist ebenfalls denkbar Je nach Ver- 
teilung von stumpfen bzw. schneidenden Mitnahmeele- 
menten Qber den Umfang der Rluckwalze kann die 
10 Lange des Hackselguts eingestellt werden. 

[0023] Vorteilhafter Weise werden jeweils zwei Rluck- 
walzen mit gegeniaufigem Drehsinn und phasengleich 
angeordneten Mrtnahmeeiementen versehen. Somit 
treffen beim Drehen dieser RIQckwalzen korrespondie- 
is rende Mitnahmeelemente, beispielsweise schneidende 
oder stumpfe Mitnahmeelemente wie oben angefuhrt, 
aufeinander, so daB zwischen diesen Mitnahmeele- 
menten die einzuziehenden Stengel eingeWemmt und 
ggf. geschnitten werden. 
20 [0024] Insbesondere kannen hierbei schneidende Mit- 
nahmeelemente nicht nur auf ebenfalls schneidende, 
sondern auch auf stumpfe Mitnahmeelemente treffen. 
[0025] In einer Weiterbildung der Erfindung werden 
die Rluckwalzen hierbei so ausgebildet, daB zwischen 
25 den einzelnen Mitnahmeelementen gutaufnehmende 
Freiraume gegeben sind. In diesen Freiraumen kdnnen 
Rlanzenteile, die sich an dem einzuziehendem Stengel 
befinden, z. B. Blatter oder dergleichwi, aufgenommen 
werden, wobei eine Pressung vermieden und somit der 
30 Energiebedarf hierdurch weiter herabgesetzt wird. 

[0026] In einer anderen vorteilhaften Ausfuhrungs- 
form werden die Mitnahmeelemente zweier benachbar- 
ter Rluckwalzen so ausgebildet, daB die Rluckwalzen 
verzahnend ineinander greifen. Dies kann beispiels- 
35 weise durch einheitlich ausgebildete Mitnahmeele- 
mente an beiden RIQckwalzen bewerkstelligt werden, 
wobei die Rluckwalzen zwar nach wie vor gegeniaufig 
drehen, jedoch nunmehr einen gewissen Phasenver- 
satz aufweisen, so daB sie alternierend von jeweils 
40 einer der beiden Rluckwalzen die Verbindungsgerade 
zwischen den Rluckwalzenachsen passieren. Der 
Abstand der Achsen der Rluckwalze ist hierbei Weiner 
als die Summe der beiden auBeren Hullkurven der dre- 
henden Rluckwalzen; 

[0027] Bei unterschiedlich ausgebildeten Mitnahme- 
elementen ist die Phase so einzustellen. daB die jeweils 
korrespondierenden unterschiedlichen Mitnahmeele- 
mente in der gegeniaufigen Drehbewegung der beiden 
benachbarten RIQckwalzen entsprechend in Eingriff 
kommen konnen. Auch hier ist der Abstand der Achsen 
der beiden PflQckwalzen kleiner als die Summe der bei- 
den Hullkurven. 

[0028] Verschiedene Ausfuhrungsbeispiele der Erfin- 
dung sind in der Zeichnung dargestellt und werden 
55 nachfolgend anhand der Figuren naher eriautert. 
[0029] Im einzelnen zeigen 

Fig. 1 eine Draufsicht einer Erntevorrichtung mit 
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zwei Pfluckwalzen, 

Fig.2 eine Frontansicht einer Vorrichtung gemaB 
Fig. 1, 

5 

Fig. 3 ein Langsschnitt durch eine Vorrichtung 
gemaB den Fig. 1 und 2, 

Fig. 4 einen Langsschnitt durch eine erfindungsge- 

maBe Pfluckwalze, w 

Fig. 5 eine schematische Darstellung eines Aus- 
fuhrungsbeispiels fur die Struktur eines 
Pfluckwalzenbereichs, 

.15 

Fig. 6 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel fur die 
Struktur eines Pfluckwalzenbereichs, 

Fig. 7 ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel fur die 

Struktur eines Pfluckwalzenbereichs, 20 

Fig. 8 ein Ausfuhrungsbeispiel fur die Struktur 
eines Pfluckwalzenbereichs mit ineinander 
greifenden Strukturelementen und 

25 

Fig. 9 eine weitere Ausfuhrungsfbrm eines Pfluck- 
walzenbereichs mit ineinander greifenden 
Struktureiementen. 

[0030] Die Vorrichtung 1 gemaB Fig. 1 zeigt zwei Wei- 30 
lenstumpfe 2, 3, die mit einer in Fig. 1 durch gestrichelte 
Linien angedeuteten Pfluckwalzenstruktur 4, 5 zwei 
Pfluckwalzen 6, 7 ergeben. Die Wellenstumpfe 2, 3 sind 
in Lagerkasten 8, 9 gelagert und munden in ein Getrie- 
begehause 1 0. Die Wellenstumpfe 2, 3 sind nicht paral- 35 
lei zu einander angeordnet, sondern laufen unter einem 
spitzen Winkel <x aufeinander zu. 
[0031 ] Diese gewinkelte Anordnung ist in der Frontan- 
sicht gemaB Fig. 2 deutlich zu erkennen. In dieser Dar- 
stellung sind die Pfluckwalzenstrukturen 4, 5 nicht 40 
naher dargestellt, sondern wiederum durch gestrichelte 
Linien 4, 5 angedeutet. In diesem Fall greifen die Struk- 
turen 4, 5 beim Passieren der Mittelachse 1 1 ineinander 
ein. 

[0032] In der Schnittdarstellung gemaB Fig. 3 ist deut- 45 
lich erkennbar, wie der Wellenstumpf 2 im Lagerkasten 
8 uber ein Kugellager 12 sowie ein Walzlager 13 gela- 
gert ist. Uber ein Kegelrad 14 wird der Wellenstumpf 2 
von einer rechtwinklig zum Wellenstumpf 2 angeordne- 
ten Antriebswelle 15 angetrieben. 50 
[0033] Auch andere Lagerarten waren an dieser Stelle 
verwendbar, wobei es von Vorteil ist, die Walze mit m6g- 
lichst im ruckwartigen Bereich dicht beieinander liegen- 
den Lagerstellen an der Vorderseite freischwebend zu 
lagern. 55 
[0034] Anhand von Fig. 3 wird die freischwebende, 
einseitige Halterung des Wellenstumpfes 2 veranschau- 
licht. Ober die von einander beabstandeten Lager 12, 



13 ist eine zuverlassige Lagerung mOglich, wobei der 
Lagerkasten 8 hierbei die notwendige Stability auf- 
weist. 

[0035] In Fig. 4 ist erkennbar, wie die Rluckwalze 6 in 
zwei separate Teilstucke 16, 17 unterteilt ist. Jedes die- 
ser Teilstucke 16, 17 weist eine konusffirmige Walzeri- 
struktur 18, 19 auf, die jeweils fest mit dem 
entsprechenden Wellenteil 20, 21 verbunden, beispiels- 
weise verschwei Bt ist. 

[0036] Die Wellenteile 20, 2 1 umfassen zwei miteinan- 
der korrespondierende Steckprofile 22, 23, die eine 
Wellenkupplung 24 bildea. Die Steckprofile 22, 23 k6n- 
nen beispielsweise konusformig ausgebildet werden. 
Es sind jedoch auch andere Profile, beispielsweise 
Polygonprofile oder dergleichen denkbar, die sowohl 
eine gute Passung als auch schlupflose Drehmoment- 
ubertragung gewahrleisten. 

[0037] Die Einstecktiefe e ist hierbei relativ kurz gehal- 
ten, so daB die Zerlegung der Pfluckwalze 6 mit einem 
entsprechend Weinen Verschiebeweg des vorderen 
Teilstucks 17 beim Abziehen vom hinteren teilstuck 16 
erfolgen kann. 

[0038] Das vordere Wellenteil 21 wird mit einem 
Befestigungselement am hinteren Wellenteil 20 befe- 
stigt. In der vorliegenden besonderen Ausfuhrungsform 
ist das vordere Wellenteil 21 mit einer Bohrung verse- 
hen, die von einer Schraube 26 durchsetzt wird, die in 
eine Gewindebohrung 27 des hinteren Wellehteils 20 
eingeschraubt ist. Eine AbschluBplatte 28 sorgt fur eine 
gleichmaBige Verteilung der durch die Schraube 26 auf- 
gebrachten Spannkraft beim Befestigen der beiden Teil- 
stucke 16, 17 aneinander. 

[0039] In Fig. 4 ist weiterhin erkennbar, daB die beiden 
Teilstucke 16, 17 im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel 
einen unterschiedlichen Konuswinkel 0 bzw. y aufwei- 
sen. 

[0040] Insbesondere bei gewinkelter Achsanordnung 
der Wellenstumpfe 2, 3 wird die Einstecktiefe der Wel- 
lenkupplung 24 so gewahlt, daB beim Abziehen eines 
Teilstucks 17 dieses nicht an dem korrespondierenden 
vorderen Teilstucke der benachbarten PflOckwalze 7 
anstoBt. Dies ist vor allem bei gewinkelter Anordnung 
der Wellenstumpfe 2, 3 zu beachten. 
[0041] Die Darstellung gemaB Fig. 5 veranschaulicht 
die Funktion der Pfluckwalzen 6, 7. Jeweils 4 Mitnahme- 
elemente 29, 30, 31, 32 bilden die Pfluckwalzenstruktur 
4 bzw, 5. Die Mitnahmeelemente 29 bis 32 sind jeweils 
mit einer spitzen Schneide 33 versehen. Die Hullkurven 
34, 35 sind so ausgebildet, daB sich zwei gegenuberlie- 
gende Schneiden 33, 36, die beim phasengleichen und 
gegenlaufigen Drehen der Pfluckwalzen 6, 7 aufeinan^ 
der treffen, einen kleinen Abstahd zwischen sich auf- 
weisen. 

[0042] Ein Pf lanzenstengel 38 mit Fruchtstanden 39, 
beispielsweise ein Maisstengel mit Maiskolben, wird 
von den beiden Schneiden 33, 36 der gegenlaufig sich 
bewegenden Mitnahmeelementen 30, 37 der Pfluckwal- 
zen 6, 7 erfaBt und nach unten in Richtung des Pfeils P 
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eingezogen. Die Schneiden 33, 36 zerschneiden dabei 
den Stengel 38. Wahrend der Stengel 38 nach unten 
gezogen wird, werden die Furchtstande 39 an einem 
Abstreifer 40 gepfiuckt. 

[0043] Mit einer Pfluckwalzenstruktur gemaB diesem 5 
Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 5 wird der Pflanzensten- 
gel in regelmaBige Weine Stucke der Lange 2*r/n 
geschnitten, wobei r dem Radius der Hulfkurven 34, 35 
und n der Anzahl der Mitnahmeelemerrte 29, 30 , 31, 32 
entspricht. w 
[0044] Die Ausfuhrung gemaB Fig. 6 entspricht im 
wesentlichen der vorbeschriebenen Ausfuhrung nach 
Fig. 5, wobei nunmehr jedoch alternierend zwischen 
schneidenden Mitnahmeelementen 41 , 42, 43 stumpfe 
Mitnahmeelemente 44, 45, 46 angeordnet sind. Die 75 
Endbereiche 47 der stumpfen Mitnahmeelemente 44, 
45, 46 sind so angeordnet, daB sie die Hullkurve 34 
nicht erreichen. Daher haben die stumpfen Mitnahme- 
elemente 44, 45, 46 lediglich quetschende Funktionen 
und zerkleinern den Pflanzenstengel 38 nicht. Anderer- 20 
seits wird aiifgrund der geringeren Anzahl von Schnit- 
ten der Energiebedarf zum Antrieb der Pfluckwalzen 6. 
7 reduziert. Durch die quetschende Wirkung der stump- 
fen Mitnahmeelemente wird dennoch die Verrottung 
begunstigt, da der Eintritt zersetzender Organismen in 25 
das Hackselgut erleichtert wird. Auch in diesem Ausfuh- 
rungsbeispiel laufendie Pfluckwalzen 6, 7 phasengleich 
gegeniauf ig, so daB immer entsprechend korrespondie- 
rende Mitnahmeelemente aufeinander treff en. 
[0045] Die Ausfuhrung gemaB Fig. 7 weist wiederum 30 
alternierend angeordnete schneidende bzw. stumpfe 
Mitnahmeelemente 41, 42, 43, 44, 45, 46 auf. Es sind 
nunmehr jedoch zwischen den Mitnahmeelementen 
bewuBt groBere Freiraume 47, 48, 49, 50. 51 , 52 vorge- 
sehen, die Erntegut in sich aufnehmen kdnnen. Die Wir- 35 
kung dieser Pfluckwalzenstruktur entspricht dem 
vorbeschriebenen Ausfuhrungsbeispiel, wobei nun- 
mehr eine groBere Menge sonstiger am Pflanzstengel 
38 befindlicher Pflanzenteilen, beispielsweise Blatter 
oder dergleichen in die Freiraume aufgenommen wer- 40 
den konnen. Dies vermeidet eine etwaige Verpressung 
beim Durchzug zwischen den Pfluckwalzen 6, 7 
wodurch wiederum der Energiebedarf verringert wird. 
[0046] Die Ausfuhrungsbeispiele gemaB den Fig. 5 
bis 7 sind vor allem fur die vorderen Pfluckwalzenberei- 45 
che geeignet, wo groBe Durchzugskrafte erwtinscht 
sind, da die Fruchtstande wahrend des Durchzugs in 
diesem Pfluckwalzenbereich gepfiuckt werden. 
[0047] Die Ausfuhrungsform gemaB Fig. 8 zeigt zwei 
Pfluckwalzen 6, 7 mit radial abstehenden Mitnahmeele- so 
menten 53, 54. Der Abstand der Pfluckwalze 6, 7 ist so 
gewahlt, daB die Hullkurven 34, 35 sich uberschneiden. 
Die beiden Pfluckwalzen 6, 7 werden hierbei mit einem 
Phasehversatz betrieben, so daB jeweils ein Mitnahme- 
element 54 einer Pfluckwalze 7 zwischen zwei Mitnah- 55 
meelemente 53 der anderen Pfluckwalze 6 eingreifen 
kann. Der Pflanzenstengel 38 wird hierdurch so gebo- 
gen, daB er in Teilstucke 55 zerbricht Mit dieser Anord- 



nung laBt sich ein kurzes Hackselgut erzielen, wobei 
durch Quetschung zusatzlich ein guter AufschluB geg - 
ben ist. Diese Struktur ist besonders fur den hinteren 
Pfluckwalzenbereich, beispielsweise am hinteren Teil- 
stuck 16 vori Vorteil, da hier aufgrund fehlender Frucht- 
stande geringere Mitnahmekrafte erforderlich sind, 
jedoch eine zugige Mitnahme des Stengels nach wie 
vor erforderlich ist. 

[0048] Die Ausfuhrungsform gemaB Fig. 9 ist eben- 
falls vor allem fur den hinteren Pf luckwalzenbereich von 
Vorteil. wobei nunmehr jeweils spitze, schneidende Mit- 
nahmeelemente 56 alternierend mit hohlfGrmigen Mit- 
nahmeelementen 57 angeordnet sind. In dieser 
Ausfuhrungsform sind die Pfluckwalzen 6. 7 wiederum 
so versetzt, daB jeweils ein spitzes Mitnahmeelement 
56 in ein hohlfdrmiges Mitnahmeelement 58 eingreift 
Bei dieser Art der Pfluckwalzenstruktur wird der Stengel 
38 nicht nur gebrochen, sondern zugleich geschnitt n. 
Das Hackselgut wird hierbei noch starker zerWeihert, 
was letztendes zu einer vdlligen ZerstCrung d r Sten- 
gelstruktur fuhren kann. Diese Pfluckwalzenstruktur ist 
wiederum fur Anwendungsfaile gedacht, bei denen 
keine hohen Einzugskrafte, jedoch ein schneller Durch- 
zug erwunscht ist, was wiederum mit dem oberen Pflan- 
zenstengelbereich und somit dem hinteren 
Pfluckwalzenbereich korrespondiert 
[0049] Die Teilstucke 1 6. 1 7 (vergleiche Rg. 4) werden 
bevorzugt mit unterschiedlichen Pf lOckwalzenstrukturen 
versehen. So sind die Ausfuhrungsbeispiele gemaB 
den Fig. 5 bis 7 wie o. a. vor allem fur die vorderen Teil- 
stucke 17 als Walzenstruktur geeignet, wahrend die 
Ausfuhrungsbeispiele gemaB den Rg. 8 und 9 bevor- 
zugt an den hinteren Teilstucken 16 angebracht werden. 
Der Winkel a zwischen den Wellenstumpfen 2, 3 der 
Pfluckwalzen 6, 7 spwie die Kbnuswinkel p, y sind an die 
AuBenkontur des zu erfassenden AuBenstengels 
anpassungsfahig. Mit fbrtlaufendem Durchzug passiert 
der Rlanzenstengel 38 die Pfluckwalzen 6, 7 in axialer 
Richtung, so daB in unterschiedlichen Pfluckwalzenb - 
reichen unterschiedliche Pflanzenstengelbereiche ver- 
arbeitet werden. 

[0050] Die Walzenstruktur 1 9 des vorderen Teilstucks 
17 unterliegt einem hoheren VerschleiB, da sich der 
Pflanzenstengel 38 in diesem Pfluckwalzenbereich 
bef indet, wahrend die Fruchtstande 39 am Abstreifer 40 
gepfiuckt werden. Hierdurch sind in diesem Bereich 
hohe Mitnahmekrafte erforderlich, wobei es teilweise zu 
einem gewissen Schlupf zwischen dem Pflanzensten- 
gel 38 und der entsprechenden Walzenstruktur 19 
kommt. Dadurch ist der erhehte VerschlieB bedingt. 
[0051] Bei einer teilbaren Pfluckwalze 6 gemaB der 
Erfindung laBt sich das vordere Teiistuck 17 beispiels- 
weise durch einfaches Ldsen der Schraube 26 abzie- 
hen und ersetzen, wobei das hintere Teiistuck 16 weiter 
verwendet werden kann. Der Austausch des vorderen 
Teilstucks 17 ist ohne groBen Zeitaufwand durch Losen 
der einzigen Schraube 26 moglich. Die Wartung der 
Pfluckwalze 6 wird hierdurch erheblich vereinfacht und 
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insbesondere kostengunstiger. 

[0052] Hierbei ist zu berucksichtigen, daB durch die 
gewinkelte Anordnung der WellenstQmpfe 2, 3 sowie die 
entsprechenden Konuswinkel 0, y die Durchzugsge- 
schwindigkeit im vorderen Teilstuck 17 geringer ist als 
im hinteren Teilstuck 16, wodurch zusatzlich der Ver- 
schleiB auch im vorderen Teilstuck 1 7 herabgesetzt und 
die Lebensdauer der vorderen Walzenstrukturen 19 
verlangert wird. Hierdurch werden die Wartungsinter- 
valle vergrdBert, was wiederum die Betriebskosten 
senkt. 
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Patentanspruche 



20 1. Vorrichtung zum Ernten von stengeligem Erntegut, 
wie Mais oder dergleichen, mit wenigstens einer 
F6rdervorrichtung zur Forderung des Ernteguts 
entlang wenigstens einer Pfluckwalze, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Pfluckwalze 6, 7 in axialer 

25 Richtung aus wenigsten zwei mit einander verbind- 
baren, separaten Teilstucken 16, .17 besteht. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Pfluckwalze 6, 7 umfangsseitig 

30 Mitnahmeelemente 29, 30, 31, 32 zur Mitnahme 
der Pflanzenstengel 38 aufweist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2 dadurch 
gekennzeichnet, daB wenigstens zwei in axialer 

35 Richtung hintereinander liegende Strukturbereiche 
mit verschiedener Struktur 1 8, 1 9 der Mitnahmeele- 
mente 29, 30, 31 , 32 vorgesehen sind. 

4. Vorrichtung nach einem der vorgenannten Anspru- 
40 che, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens 

zwei separate Teilstucke 16, 17 der Pfluckwalze 6 
eine verschiedene Struktur 18, 19 der Mitnahme- 
elemente 29, 30, 31, 32 aufweisen. 

45 5. Vorrichtung nach einem der vorgenannten Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Pfluckwal- 
zen 6, 7 wenigstens teilweise eine konische Form 
beinhaltet 

so 6. Vorrichtung nach einem der vorgenannten Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB unterschiedli- 
che Konuswinkel p, y in axialer Richtung 
vorgesehen sind. 

55 7. Vorrichtung nach einem der vorgenannten Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB zwei separate 
Teilstucke 16, 17 mit unterschiedlichem Konuswin- 
kel p, y versehen sind. 
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8. Vorrichtung nach einem der vorgenannten Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Achsen 
zweier benachbarter Pf luckwalzen 6, 7 unter einem 
Winkel a angeordnet sind. 

5 

9. Vorrichtung nach einem der vorgenannten Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB eine Steckkupp- 
lung 24 zwischen zwei Teilstucken 16, 17 einer 
Pfluckwalze 6 vorgesehen ist 

10 

1 0. Vorrichtung nach einem der vorgenannten AnsprQ- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB die Einsteck- 
tiefe e der Steckkupplung 24 an den Abstand a und 
den Winkel a zwischen zwei PflQckwalzen 6, 7 
angepaBt ist. is 

11. Vorrichtung nach einem der vorgenannten Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB eine Walzen- 
struktur 18, 19 mit schneidenden 
Mitnahmeelementen 29, 30, 31 , 32 vorgesehen ist 20 

12. Vorrichtung nach einem der vorgenannten Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB eine Walzen- 
struktur 18, 19 mit stumpfen Mitnahmeelementen 

44, 45, 46 vorgesehen ist 25 

13. Vorrichtung nach einem der vorgenannten Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB zwei benach- 
barte PflQckwalzen 6, 7 einen gekoppelten Antrieb 
aufweisen, so daB korrespondierende Pfluckwal- 30 
zen 6, 7 phasengleich und gegenl^ufig umlaufen. 

14. Vorrichtung nach einem der vorgenannten Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB gutaufneh- 
mende FreirSume 48 zwischen 35 
Mitnahmeelementen in der Walzenstruktur 18, 19 
vorgesehen sind. 

15. Vorrichtung nach einem der vorgenannten Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB Mitnahmeele- 40 
mente zweier benachbarter PflQckwalzen 6, 7 so 
ausgebildet sind. daB sich die Hullkurven der 
PflQckwalzen 6, 7 schneiden. 
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